? ARTNER

Techniline Michat Byrecki | Urodzajna 18/4 | 26-600 Radom, POLAND | tel. +48 696 42 10 42 www.techniline.com e-mail: office@techniline.com

NARZEDZIE KONFIGURACYJNE
VNX SETUP TOOL
MODULOW RODZINY VNX ADVANCED

WSTEP

Nowa generacja modutdw rodziny VNX ADVANCED posiada znacznie wieksze mozliwosci, niz
dotychczas oferowane moduty.

Jednym z istotnych zadan modutéw sterujgcych VNX jest nieprzerwany pomiar momentu obrotowego
pracujacego napedu. W przypadku przekroczenia wartoSci granicznej nastepuje zatrzymanie napedu.

Jedna z zasadniczych réznic wyrézniajace moduty rodziny VNX ADVANCED od jej poprzednikow jest
mozliwos¢é wlasnorecznego nastawiania granicznego momentu obrotowego, oddzielnie dla ruchu w
gore i w dot, po przekroczeniu ktérego nastepuje automatyczne wytgczenie napedu.

Wprowadzanie nastaw realizowane jest w bardzo prosty sposéb, za pomoca funkcji terminala modutu
VNX ADVANCED. Wprowadzana wartos¢ momentu obrotowego, w szerokim zakresie od 0 do 3500
jest zapisywana w pamieci nastaw. Takie rozwigzanie gwarantuje szybkie programowanie
powtarzalnych nastaw wielu modutéw oraz wysoka precyzje dziatania.

Interfejs VNX SETUP TOOL wykorzystywany jest do potaczenia komputera PC z ustuga terminala
modutu.

WYMAGANIA

Interfejs VNX SETUP TOOL jest konwerterem USB-UART w standardzie 5V, zbudowanym na
popularnym uktadzie FTDI FT232. Nie ma szczegdlnych wymagan dotyczacych konfiguracji
komputera — powinna ona:

- by¢ wyposazona w ztgcze USB

- system powinien obstugiwa¢ sterownik konwertera FTDI FT232 (sterownik ten jest wbudowany
domysinie w wielu systemach operacyjnych — Windows, Linux, etc.)

KONFIGURACJA POLACZENIA

Potgczenie realizowane jest za pomocg transmisji 9600 8N1 (9600 bitéw na sekunde, 8 bitéw danych,
bez kontroli parzystosci, jeden bit stopu) i moze by¢ realizowane z dowolnego programu
terminalowego (np. Putty w systemie Windows czy Minicom w systemie Linux lub USB Serial Console
w systemie Android).



technill
eLe%o% i sgs[e]rr!g a!t[l% K N X

Techniline Michat Byrecki | Urodzajna 18/4 | 26-600 Radom, POLAND | tel. +48 696 42 10 42 www.techniline.com e-mail: office@techniline.com

Wyprowadzenia poszczegodlnych sygnatéw na ptytce modutu VNX-ADV sg nastepujgce:

Niniejsza dokumentacja zawiera opis krok po kroku ustawienia potaczenia w systemie Windows.

1. Podigczamy VNX SETUP TOOL do komputera przewodem USB-MINI. Nastepnie przechodzimy do
Menedzera Urzadzen (prawy klawisz na ikonie M6j Komputer->Wiasciwosci->Menedzer Urzadzen) i
upewniamy sie, ze urzgdzenie zostato wykryte. Zapisujemy wysSwietlang enumeracje portu, ktéra
bedzie nam potrzebna do ustawienia potgczenia (np. COM10).

pl_gu Monitory
b --B Mysz i inne urzadzenia wskazujace
473 Porty (COM i LPT)
. .F" Port komunikacyjny (COMI)
. L.JF" USB Serial Port (COMLO)
[}-ﬁ Procesory
b = Stacje dyskow
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2. Uruchamiamy program do potaczen terminalowych. Mozna w tym celu wykorzysta¢ aplikacje Pultty,
ktéra jest darmowa i ogdlnodostepna. Jest ona do pobrania pod adresem www.putty.org. W oknie
aplikaciji:

[t

ﬁ PuTTY Configuration
—

. —
Categary:
=~ S!essinn | Basic options for your PuTTY session
= TE"" L'Dglging Specify the destination you wart to connect to
?Tﬂl‘:l::boa o Serial line Speed
- Bell Com10 5600
- Features Connection type:
B Window T1Raw () Telnet ) Rlogin ) SSH @) Serial
E;ZE::;:S:E Load, save or delete a stored session
... Translation Saved Sessions
- Selection
+ Colours Default Settings Loz
=)~ Connection Pi
- Proy
- Rlogin
@ S55H
G Close window on exit:
) Mways () Never @ Only on clean et
About [ Open J [ Cancel

- ustawiamy rodzaj potaczenia na ,SERIAL”
- wpisujemy zanotowang enumeracje portu (COM10).
- ustawiamy szybkos$¢ transmisji (9600)

Nastepnie wciskamy ,,Open”


http://www.putty.org/
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2. Po pojawieniu sie okna klikamy prawym klawiszem myszy na pasku otwartego okna terminalowego:

wybieramy z menu pozycje ,Change Settings...".

COM10 - PuTTY ) M= (O i
Przywrod i
Przenies
Rozrmiar
—  Minimalizuj

o Maksymalizyj

x  Zamknij Alt+F4
Special Command r
Event Log

Mew Session...
Duplicate Session
Saved Seszions r

Change Settings...

Copy All to Clipboard
Clear Scrollback

Reset Terminal

Full Screen

1"

About PuTTY
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3. Wybieramy w menu Connection->Serial i sprawdzamy, czy ,Flow Control” ustawiony jest na ,None”
i potwierdzamy ,Apply”

ﬁ PuTTY Reconfiguration LiE_J
Category:
=l S[essicun Options cortrolling local senal lines
P Logging Configure the senal line
—I- Terminal
- Keyboard Speed (baud) S600
-~ Bell Data bits ]
- Fegtures
S Window Stop bits 1
- Appearance Parity | T - |
- Behawviour
- Translation Flow control | Mone - |
- Selection
- Colours
=I- Connection
----- Seral
Apphy ] | Cancel

4. Podigczamy VNX SETUP TOOL do modutu VNX ADVANCED

5. Po wecisnieciu ,ENTER” zgtosi sie nam terminal modutu VNX z wygodnym w uzyciu menu.

FIUNKCJE TERMINALA VNX ADVANCED (wersja 1.0)

W oknie gtébwnym terminala wyswietlany jest:
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- zakres mozliwych do wprowadzenia nastaw momentu obrotowego dla modutu (0...3500)
- aktualne parametry napedu odpowiednio dla ruchu w gore i w dét

Z poziomu terminala mamy dostep do poszczegdlnych opcji:

[1] Wprowadzenie granicznej wartosci momentu obrotowego dla ruchu w dét

[2] Wprowadzenie granicznej wartosci momentu obrotowego dla ruchu w gére

[3] Przywrdcenie domysinych nastaw granicznego momentu obrotowego

WPROWADZANIE INDYWIDUALNYCH NASTAW

Moment moze by¢ wprowadzany w szerokim przedziale od 0 do 3500. Wprowadzenie wyzszych
wartosci odpowiada zwiekszeniu wartosci granicznej momentu obrotowego w danym kierunku.

Jesli chcemy wprowadzi¢ warto$¢ graniczng momentu obrotowego dla ruchu w dét, wciskamy ,1”. Po
wcisnieciu wysSwietla sie znak zachety terminala z oczekiwaniem na wprowadzenie nowej wartosci
momentu:
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Nastepnie potwierdzamy klawiszem ,ENTER”. Nastepuje zapis nowej wartosci w module VNX
ADVANCED oraz powrét do menu gtéwnego, w ktérym powinna by¢ widoczna wprowadzona przez
nas nastawa:

Wartos¢ granicznego momentu obrotowego dostepna jest z poziomu menu za pomoca przycisku ,,2” i
jest ona przeprowadzana analogicznie, jak dla ruchu w dot.

PRZYWROCENIE WARTOSCI

W przypadku, gdy chcemy przywréci¢ wartosci domysine modutu, wybieramy przycisk ,3". Po
wcisnieciu zaprogramowane wczesniej wartosci momentu (na ponizszym przykladzie wartosci 567 i
1800) zostajg zastgpione wartosciami domysinymi dla modutu (warto$¢ 1650):
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Techniline nie gwarantuje, ze tre$¢ przedstawiona w niniejszym dokumencie jest petna i i aktualna. W
zwigzku z rozwojem wyrobéw, Techniline zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
specyfikacji produktu bez wczesniejszego powiadomienia.



